INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

EL9065 PREMIER LB WHITE

' RUTLAND"

EL9065 Premier LB es un blanco low-bleed de alta opacidad desarrollado para impresiones de tacto super suave sobre mezclas de tejido
contemporaneas, delgadas y livianas donde no exista una preocupacion de migracion del colorante extrema. Esta tinta ofrece una gran
resistencia a la migracién brindando una pelicula de alta opacidad, consistencia cremosa, con excelente capacidad de impresién y gran

control de la fibrilacién. Esta tinta low-bleed de puff minimo es excelente para entornos de alta productividad, ideales para prensas
automaticas.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

CONSEJOS PARA LA IMPRESION
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EL9065 Premier LB es una excelente opcion para impresiones de alto
rendimiento cuando se necesita un blanco low-bleed para mezclas de
algodon, poliéster y rayén.

Recomendado para mezclas finas y tri-blends debido a sus excelentes
propiedades de control de la fibrilacidn.

Minimo o ningln puff en comparacién con la mayoria de las tintas low-bleed.

Formula de bajo tack para un corte rapido.

Cuerpo cremoso y corto para una mejor imprimibilidad.

Se puede utilizar como base (primera capa) o como blanco independiente.
Imprima a través de mallas altas a una sola pasada para disefios de
camisetas con estilo vintage.

CONTENIDO QUIMICO
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Libre de ftalatos
Conformidad internacional

Visite https://www.avientspecialtyinks.com/
services/compliance-support

RECOMENDACIONES
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La informacién anterior se proporciona de buena fe y no lo exime de realizar
pruebas con las tintas y telas necesarias para confirmar la idoneidad del
sustrato y el proceso de aplicacién con el fin de cumplir las normas y
especificaciones de sus clientes.
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Si nota que EL9065 Premier LB White trepa por el rasero se puede deber a
que la tinta no se ha cortado lo suficiente.

Para imprimirlo como primera capa, EL9065 Premier LB White debe limpiar
la pantalla en el segundo de los dos trazos de impresion. Preseque (flash)
y agregue un tercer pase para imprimirlo como un blanco independiente.

Siempre que sea posible, almacene las tintas low-bleed y de poliéster fuera
del piso frio, o en una habitacion con control de temperatura para minimizar
la necesidad de "precorte" antes de su uso.

Si la tinta no se cura al salir del horno, esto indica que el depdsito de tinta
no alcanzé los 300 °F (149°C). Verifique la temperatura del depdsito de
tinta con una termocupla.

Puede presentarse el efecto “fantasma” en algunas telas debido a los
colorantes del tejido utilizados. Realice una prueba previa exhaustiva de
este blanco en prendas de color claro que incluya también pruebas de
lavado.

Esta tinta no esté clasificada como una tinta para impresion manual; esta
tinta fue disefiada para prensas automaticas, de mayor velocidad.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Tipos de Telas

Mezclas algoddn-poliéster

Presecado & Curado

Flash: 220°F (105°C)
Curado: 300°F (149°C)

Limpieza

La tinta no utilizada debera eliminarse de
forma responsable. Usar limpiadores de
plastisol estandar, lavado a presién o
degradantes de tinta.

Seguridad
Mallas Carga Max. de Pigmento | | Hoja de Seguridad: Dirijase a
Ndmero: 86-305 t/in (34-120 t/cm) N/A www.avient.com/resources/safety-
Tensién: 18n-25n/cm3 _| |_ datasheets o contacte a Servicio al
Cliente
Copyright© 2024, Avient Corporation. Avient no hace garantias de
ningln tipo con respecto a la informacion contenida en este
. documento sobre su exactitud e idoneidad para aplicaciones

Rasero Aditivos particulares o resultados obtenidos u obtenibles utilizando dicha

Dureza: 70, 60/90/60, 65/95/65
Perfil: Rectangular

Pase: 2+

Angulo: 10-20%

K2910 VISCOSITY BUSTER

informacion. Esta informacion proviene del trabajo de laboratorio con
equipos a pequefa escala que pueden no proporcionar una guia
confiable del rendimiento o propiedades obtenidas u obtenibles con
equipos a gran escala. Los valores indicados como 'estandar' o
declarados sin un rango, no establecen las propiedades maximas o
minimas; consulte con su representante de ventas para conocer los
rangos de propiedad y las especificaciones minimas y méaximas. Las
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Matriz
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Fuera de contacto: 1/16” (2mm) o mayor
Emulsion sobre malla: 15-20%
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Almacenamiento
65 -95° F (18 -35° C) Evite la luz solar
directa. Uselo en el plazo de un afio a
partir de su recepcidén. Mantenga el
recipiente bien sellado.

condiciones de aplicacion pueden hacer que las propiedades del
material cambien los valores indicados en este documento. Avient no
ofrece garantias respecto a la idoneidad de sus productos o de la
informacion para su procesamiento o aplicacién de uso final. Usted
tiene la responsabilidad de realizar pruebas de rendimiento del
producto final a escala completa para determinar la idoneidad de su
aplicacion, y asume todos los riesgos y responsabilidades que surjan
del uso de la informacién y el uso o manejo de cualquier producto.
AVIENT NO OFRECE GARANTIAS, EXPRESAS O IMPLICITAS DE
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COMERCIABILIDAD Y ADECUACION PARA UN PROPOSITO
PARTICULAR, ya sea con respecto a la informacion brindada o los
productos relacionados en dicha informacion. Esta literatura NO debe
operar como permiso o recomendacion para desarrollar cualquier
invencion patentada sin el permiso del propietario de la patente.




