INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO

TINTAS TEXTILES

PRINTOPIH

Printop® TXP Process Amarillo II es una tinta textil al plastisol perteneciente a la serie Texiplast®. Esta disefiada para el estampado textil
de tipo “cuatricromia” o “proceso de color”, tales como fotografias, trabajos en proceso multicolor y otros similares. Este producto se puede
utilizar para estampar directamente sobre el tejido o para la impresion indirecta a través del proceso transfer. La apariencia fisica de la tinta
no determina el color-tono de la impresion.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CONSEJOS PARA LA IMPRE

P10454 TXP PROCESS AMARILLO II

J/ Pelicula de tinta flexible, no endurece la tela Y/ Formulacién sugerida Para Reducir Tonos:
1 kg de TXP Process Amarillo II, 100 g (10%) de TXP Neutral SQ Mix Base

I/ Excelente Adherencia Y/ En Telas Claras: Aplicar una capa, presecar vy fijar.

#/  Acabado suave Y/ En Telas Oscuras: Aplicar una capa de TXP Blancos, presecar; luego aplicar

una capa de TXP Process Amarillo, presecar vy fijar
Y// No planchar sobre el drea impresa, ni lavar en seco

Y// Es necesario agitar el producto antes de imprimir

Y// Para uso de Plancha transfer: presion 60 PSI, temperatura 160 °C, tiempo
12 segundos

CONTENIDO QUIMICO Y// Realizar siempre una prueba completa de acabados, matices, termofijado y

Conf dad | lavado antes de producir en serie
Y// onformidad internaciona

Y// El usuario debera determinar la adaptabilidad y aplicabilidad del producto
Ji Libre de ftalatos restringidos para el uso al que lo destinard, comprobando todas las propiedades
descritas en la presente hoja técnica, asumiendo para ello todos los riesgos
y consecuencias directas e indirectas que este uso suponga

J/  https://specialty-inks.upwardsites.com/services/
compliance-support

RECOMENDACIONES

J/  El usuario debera realizar sus propias pruebas para determinar y comprobar
los contenidos quimicos de sus estampados y lo expuesto en la presente Hoja
Técnica asegurandose cumplir con los requisitos de sus clientes.

PARAMETROS RECOMENDADOS

Tipos de Telas Presecado & Curado sy Limpieza
100% algoddn, Mezcla Flash: 3 segundos a 120°C Limpiadores de plastisol convencionales
algodon + Poliéster °F °C Curado: 60 segundos a 320°F(160°C)
Seguridad
Mallas Carga Max. de Pigmento _IBL_  sps: contacte a su representante de

Ndmero: 90 a 120 (hilos/cm)
Tensién: 18-25 n/cm3

N/A ventas
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Matriz

Directa
Fuera de contacto: 1/16" (2mm)
Emulsion sobre malla: 15-20%




